¥ sapric liza g

o Optimalizace procesnich kapalin Ch Ia d ICI ka pa I i ny

-LINE 'FLEX

KLICEM SYSTEMU LOC-LINE JE JEHO JEDNODUCHOST A UCELNOST.
PREDNOSTI JE TESNOST, TUHOST A POZICNi STABILITA.

Dodava se ve 3 velikostech - 1/4%, 1/2% a 3/4*.

494211  1/4"segment (Im=70segm.)  1ks - 494421 1/4"tryska 90° plocha 1ks
59861.1  1/2" segment (1m =46 segm.) 1ks | 598811 1/2" tryska 90° plocha Tks
494271 1/4" plocha tryska 25,4 mm 1ks
69541.1  3/4" segment (1m = 42 segm.) 1ks
59867.1 1/2" plocha tryska 31,75 mm 1ks
49445.1 1/4" prodlouzeny segm. 90 mm  1ks Iﬂ
- 59871.1  1/2" plocha tryska 63,50 mm 1 ks
59883.1 1/2" prodlouzeny segm. 90 mm  1ks
69547.1 3/4" plocha tryska 76,20 mm 1ks

49425.1 1/4" hrdlo se zavitem NPT 1/8" 1ks

Q 49446.1 1/4" svorka s vrutem 1ks

59884.1  1/2“ svorka s vrutem 1ks m
59864.1 1/2" hrdlo se zavitem NPT 3/8" 1ks
494221  1/4" tryska @ 1,69 mm 1ks
1/4" hrdlo se zavitem BSPT*
494231  1/4tryska & 3,18 mm 1ks _ 494371 1/8" Tks
. 1/2" hrdlo se zavitem
494241 1/4" tryska & 6,35 mm 1ks 59876.1 BSPT* 3/8" 1ks
59866.1  1/2"tryska @ 6,35 mm 1ks 1/4" hrdlo se zavitem
/2% try 494261 | o e 1ks
r‘ = 59862.1 1/2“ tryska & 9,35 mm 1ks 1/2* hrdlo se zavitem
g\ 598651 oo o. 1ks
59863.1  1/2“tryska & 12,70 mm 1ks 69545.1 3/4* hrdlo se zavitem T
' NPT 3/4*
69543.1  3/4“tryska @ 15,88 mm 1ks " —
49438.1 ;/S“P?[d'f - zavitem 1ks
69542.1 3/4" tryska & 19,05 mm 1 ks /
1/2" hrdlo se zavitem
59877.1 1ks
49439.1 1/4"“ tryska 90° & 1,59 mm 1ks _ BSPT* 1/2¢
[ . 3/4" hrdlo se zavitem
h"’. _L 49440.1  1/4"tryska 90° 3,18 mm 1ks 695491 5gpr g4 1ks
494411 1/4" tryska 90° 6,35 mm 1ks 49428.1  1/4"Y rozdvojka Tks
59868.1 1/2" Y rozdvojka 1ks
59878.1 1/2" tryska 90° J 6,35 mm 1ks
- 69551.1  3/4“Y rozdvojka 1ks
q coerer /2" tryska 90 2958 mm ke v 59870.1  1/2"Y redukce z 1/2" na 1/4" 1ks

59880.1  1/2"tryska 90° 12,70 mm 1ks 69552.1  3/4"Y redukce z 3/4" na 1/2" 1 ks




” SAP :C Hadice pro

Optimalizace procesnich kapalin Ch Ia d iCi ka pa I i I'Iy

M 59869.1 1/2" redukce na 1/4" 1ks 494541 1/4" rozpraSovaci 7mi tryska 1ks
1 .
69548.1  3/4" redukce na 1/2 1ks - (1 tryska 1,02 mm)
N . N N S 1/2"“ rozprasovaci 7mi tryska
49429.1 : '
) 9429 1/4" spojka ( 1/4"“:1/4") 1ks 59893.1 (1tryska & 2,03 mm) 1ks
72.1 “ j ‘e “ . . .
i 598 1/2" spojka (1/2": 1/27) Tks 29452.1 1/4" ventil s vnéjSim zavitem NPT 1ks
69554.1  3/4" spojka (8/4":3/4") Tks 39852.1  1/2ventils vnéjsim zavitem NPT 1ks
u 494311 1/4* redukce FNPT 1/8* 1ks 29453.1  1/4"ventil s vnitfnim zavitem NPT 1ks
39853.1 1/2" ventil s vnitinim zavitem NPT 1ks
h 49432.1 1/4* redukce SAE 3/8" 1 ks 29454.1 1/4" mezi segmentovy ventil 1ks
39854.1 1/2" mezi segmentovy ventil 1ks
. 49434 .1 1/4" redukce SAE 1/4" 1k
H‘f] /4" redukoe / S 20451.1 1/4" jednosmérny pritokovy 1ks
e 59873.1 1/2* redukce SAE 3/8" 1ks ventil
494351 1/4* koleno Tk aegsta /2 Jednosmeémypratokony
" 59874.1 1/2* koleno 1ks 78001 1/4" spojovaci a rozpojovaci 1ks
kleste
Q 49436.1 1/4" T redukce 1ks . ; ; ;
|’-.;\,1 | 78002 1/2" spojovaci a rozpojovaci 1ks
ot 59875.1 1/2* T redukce 1ks kleste
: 494431  1/4* boénitryska 1ks 78004 3/4" spojovaci a rozpojovac 1ks
= kleste
I 59889.1  1/2 botnitryska 1ks Sada 41479 - provedeni pro 1/4%
{ ' ] 494471 1/4" zaslepka 1ks 494431 1/4" boéni tryska 15 ks
1‘ " A
59885.1 1/2¢ zaslepka 1ks 494471 1/4" zaslepka 1ks
1/4* naklapéci 16ti tryska ) ) ) Sada 51837 - provedeni pro 1/2%
= 49449.1 1 tryska & 1,02 mm Tks P T | 59889.1 1/2" boéni tryska 15 ks
Yy " : ; J
- i “ Lox . = T
!' 49450.1 (11/4; :?;Ia@p:c;;ﬁ:;;yska 1ks 59885.1 1/2" zaslepka 1ks
y . Sada 40413 - provedeni pro 1/4%
1/4" naklapéci 20ti tryska
\.l 494551 (1tryska & 1,9 mm) Y 1ks 49421.1 1/4“ segment 20 ks
\ A e o0n 494221  1/4* tryska @ 1,59 mm 1 ks
59895.1 1/2% naklapéci 20ti tryska 1ks m
(1tryska @ 1,9 mm) 49423.1 1/4“ tryska @ 3,18 mm 1 ks
49456.1 1/4" proudova tryska 25,4 mm 1ks 494241 1/4* tryska & 6,35 mm 1ks
B 59897.1  1/2" proudové tryska 28,6 mm 1ks ﬂm 494251  1/4*NPT hrdlo 1/8 1 ks
} 59898.1  1/2"proudova tryska 41,3 mm 1ks 49426.1  1/4° NPT hrdlo 1/4° 1ks
b K& rhiNOVA Sada 50813 - provedeni pro 1/2%
49451.1 1/2 stetblr.]ova tryska 1ks
r_'? (8ifka Stérbiny 2,03 mm) 59861.1 1/2" segment 12 ks
i g
494521 /4" Stérbinovatryska 1 ks 59866.1  1/2" tryska & 6,35 mm 1ks
(8itka $térbiny 1,52 mm)
1/2" §térbinové tryska 59862.1 1/2“ tryska & 9,35 mm 1ks
59890.1 Sitka Storbi 1ks
F— (8itka Stérbiny 2,03 mm) 59863.1  1/2"tryska & 12,70 mm 1ks
. = 1/2“ Stérbinova tryska “ «
59891.1 ($iFka Stérbiny 3,18mm) 1 ks 59864.1 1/2" hrdlo NPT 3/8 1 ks
494531 1/4" rozpradovaci 5t tryska N 59865.1 1/2" hrdlo NPT 1/2 1ks
_ . 1 tryska @ 1,52 mm s Sada 60513 - provedeni pro 3/4%
— (1try )
| u & i Bti 69541.1 P
59892.1 11/3 rizpéazorsam 5ti tryska 1ks 3/4" segment 12ks
(1tryska & 3,18 mm) 69543.1  3/4*tryska & 15,88 mm 1ks
MEZNI’ TEPLOTY: 69542.1 3/4" tryska & 19,056 mm 1ks
Bod taveni: 165 °C, maximalni pracovni teplota 76 °C. 69545.1  3/4" hrdlo NPT 3/4 Tks

HODNOTY TLAKU A PRUTOKU:

Velikost 1/4": 30-50 PSI / 2,07-3,45 bar / 2,04-3,4 atm — 946 |/hod.
Velikost 1/2*: 30-30 PSI / 1,38-2,07 bar / 1,36-2,04 atm - 1809 |/hod.
Velikost 3/4": 10-20 PSI / 0,69-1,38 bar / 0,68-1,36 atm - 4315 |/hod.



